FIERRO
[TRADI S.A.]

SOLDADURAS

IA.- SOLDADURAS OERLIKON PARA ACEROS AL CARBONO Y B AJA ALEACION

TODOS EN PROCESO ARCO ELECTRICO MANUAL

CELLOCORD P E6010 « Penetracion profunda .
CELLOCORD AP E6011 Arcopotente y estable .
Calidad del dep6sito a prueba de rayos x. .
PUNTO AZUL E 6011 Solidificacion rapida de los cordones .
CELLOCORD 70 E7010- Al Ideal para posiciones forzadas .
FACILITO 11* E6011 Escoria liviana

* Mediana penetracion.

Penetracion profunda, uniforme y excelente estabilidad del arco. Ideal para pasada de

CELLOCORD P-T E6010 raiz al soldar tuberias.
CELLOCORD 70-T E7010 - Al |Excelente electrodo para segunda pasada al soldar tuberias
CELLOCORD 70- G-T E7010 - G |Especialmente fabricado para depositar capas de relleno y acabado en soldadura de

tuberias de oleoducto.

OVERCORD M E6012 * Mediana penetracién .
Cordones de buen aspecto .
Excelente calidad de los depositos de soldadura .
OVERCORD E6013 Facilidad de encendido y mantenimiento del arco eléctrico
* Escoria liviana y facil de desprender .
OVERCORD S E6013 Fluidez y rapidez de fusién de lectrodo

FERROCITO 24

E7024

* Relleno rapido de las juntas
* Penetracion moderada, arco suave y estable

FERROCITO 27

E6027

* Buena calidad de la soldadura y cordones de perfecto acabado
* Escoria abundante que se desprende por si sola.




BASICOS BAJA ALEACION - REVESTIMIENTO SIMPLE

PRODUCTO AWS / ASME CARACTERISTICAS GENERALES
UNIVERS E7016

SUPERCITO E7018

UNIVERS CR E9016 - B3 I;Pene:ir:g;f)snn::aicgr?i':::\s exceppcionales -.
TENACITO 80 E8018 - C3 D:aoppc’l)zitos de muy alta i .
TENACITO 110 E 11018 -G Tienen bajo hidrégeno
TENACITO 65* E 9018 -G

TENACITO 110 PLUS E 11018 - GH4

* Doble revestimiento

BASICOS BAJA ALEACION - REVESTIMIENTO DOBLE

PRODUCTO AWS /| ASME CARACTERISTICAS GENERALES
RODFIL*A1C R 45 Varilla cobreada pa,ra soldatljura. oxigas del gcero; de bajo carbono.
Presenta buena fluidez. Aplicaciones metalicas ligeras.
Varilla cobreada para soldadura oxigas de aceros al carbono y los de baja aleacion
RODFIL*A2C R 60 sometidos a altas solicitaciones mecanicas. Ideal para soldar tuberias de caldero y
las de alta presion.

* Proceso Oxigas




